
WiroGel® C
Material de duplicación a base de agar-agar para materiales
de revestimiento, yeso y vertido de materiales sintéticos 

 WiroGel® C requiere observar con gran precisión las temperaturas recomendadas:
 Temperatura de fusión 96 °C ± 1°C
 Temperatura de trabajo 54 °C ± 0,5 °C

 Los aparatos de duplicación utilizados deben:
 – poder regularse a las temperaturas citadas*
 – garantizar que se respeten los intervalos de temperatura citados
 – estar supervisados en cuanto a la coincidencia de la temperatura indicada y la temperatura real.

*  Los aparatos de duplicación BEGO más antiguos, como Gelovit, con indicación de temperatura analógica angular, y  
Gelovit SLE, con indicación de cifras de 7 dígitos, no son adecuados porque la temperatura de fusión está fijada en 92 ºC.

 Los mejores resultados de duplicación se obtienen con el aparato de duplicación Gelovit 200 de BEGO. 
No se puede utilizar la temperatura de trabajo reducida (T3) de los aparatos de duplicación BEGO con 
WiroGel® C.

 Si utiliza una placa eléctrica o un microondas (400 g: 400 W ~ 4 min) para el  calentamiento, vigile 
que no se supere la temperatura de fusión y que no se mantenga durante más  
de 1 minuto.  
De lo  contrario, WiroGel® C envejecerá prematuramente. ¡Reponga el agua a medida que se evapore! 
Si lo calienta sobre una placa eléctrica, no deje de remover para evitar temperaturas de ebullición en 
la zona del fondo. Utilice sólo recipientes de esmalte, acero inoxidable o cristal refractario.

 Termoestabilidad: aprox. 12 ciclos de fusión.

Indicaciones 
generales

Manipulación

 Después del uso elimine de WiroGel® C los restos de material de revestimiento y yeso, aclárelo con 
agua limpia y guárdelo en el cubo original.

 Mantenga el cubo cerrado. Funda los líquidos que se vayan acumulando en el cubo junto con  
WiroGel® C.

 Añada agua para evitar que los moldes de gel se sequen y se resquebrajen después de utilizarlos 
varias veces (aprox. 100 ml para 6 kg de gel reutilizado; aprox. 170 ml para 10 kg).

Duplicación con material de revestimiento  Prepare el material de revestimiento según las  indicaciones 
del fabricante y viértalo en el molde de gel sin que queden burbujas. Después del tiempo de fraguado 
(véanse las indicaciones del fabricante) separe el molde del gel cuidadosamente del modelo duplicado.

Duplicación con yeso  Prepare el yeso (recomendar formato 4) según las indicaciones del fabricante y 
viértalo en el molde de gel sin que queden burbujas. Tiempo de fraguado final entre 30 – 45 minutos 
 (fraguado rápido) y 45 – 60 minutos (fraguado lento).

Vertido de materiales sintéticos  Sumerja en agua el modelo preparado según las instrucciones 
 especiales para el vertido de materiales sintéticos y póngalo en la cubeta. Si utiliza cera con una 
 temperatura de reblandecimiento de entre 50 °C y 55 °C, debe rellenar previamente los espacios 
 interdentales con WiroGel® C (con un pincel o los dedos). La pequeña cantidad de gel se enfría pronto y 
sirve de amortiguador del calor frente al gel que va entrando después. Para la manipulación posterior 
consulte las instrucciones especiales del vertido de materiales sintéticos.

 Sujete el modelo a la base de la cubeta. Llene la cubeta de WiroGel® C (54 °C).

 A continuación deje enfriar el WiroGel® C al aire entre 60 y 90 minutos.

 El enfriamiento en el refrigerador (3 – 5 °C) – Enfriar por 30 – 45 minutos. 
Enfriamiento en agua fría – Enfriar por lo menos 45 minutos.  
Retire con cuidado el modelo del molde de gel. Si es necesario, séquelo con chorro de aire.

 Sumerja el modelo entre 5 y 10 minutos en agua caliente (aprox. 38 °C).

 A continuación, séquelo cuidadosamente con un paño.

 Corte el WiroGel® C en trozos pequeños.

 Caliéntelo en un aparato de duplicación a 96 °C.

 Seguidamente déjelo enfriar a la temperatura de trabajo de 54 °C.
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